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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Dosieren von 
Fasern fur die Herstellung von beispielsweise Faserzement- 
mortel, insbesondere Faserdosieranlage fiir Glas-, Kunststoff- 
oder Stahlfasern f mit einer Zuf uhr vorrichtung fur die Fasern, 
mit einem Auf nahmebehalter fiir die zugefiihrten Fasern, und 
mit einem MengenmeBgerat, wobei eine aus dem Auf nahmebehalter 
ausgetragene Fasermenge nach MaSgabe des MengenmeBgerates 
dosierbar ist. 

Vorrichtungen der eingangs beschriebenen Ausf iihrungsf orm sind 
aus der Praxis bekannt- Sie dienen im allgemeinen dazu, 
Fasern zu dosieren, und zwar fiir die Herstellung von bei- 
spielsweise Faserzementmortel oder Polymer be ton • Die Dosie- 
rung erfolgt dabei in der Weise, daB ein Zerhacker iiber eine 
Zuf uhrvorrichtung mit kontinuierlichem Glas-Faserband 
beschickt wird. Die infolge des Zerhackens entstehenden 
Kurzfasern werden in dem Auf nahmebehalter gesammelt und je 
nach Bedarf ausgetragen. Die Dosierung erfolgt bei den 
bekannten Vorrichtungen in der Weise, dafi das Glas-Faserband 
volumetrisch, beispielsweise anhand der Laufzeit wahrend der 
Zufuhrung erfafit wird. - Eine solche Dosierung anhand des 
Volumens wird schon deshalb den heutigen Anf orderungen nicht 
mehr gerecht, weil es letztlich bei der Herstellung von 
sowohl Faserzementmortel als auch Polymerbeton auf eine 
exakte Zugabe der einzelnen Bestandteile in gewichtsmaSiger 
Hinsicht ankommt . Auflerdem sind die Anlagen nach dem Stand 
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der Technik regelmaBig aufwendig gebaut (schon aufgrund des 
notwendigerweise erf orderlichen Zerhackers ) und dementspre- 
chend teuer. - Hier setzt die Erfindung ein. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine gattungsgemaBe 
Vorrichtung zum Dosieren von Fasern fur die Herstellung von 
beispielsweise Faserzementmortel, insbesondere Faserdosier- 
anlage fur Glas-, Kunststoff- oder Stahlfasern so weiter zu 
bilden, daB hiermit eine genauere Dosierung bei gleichzeitig 
geringerem Konstruktionsaufwand und reduzierten Kosten 
ermoglicht wird. 

Zur Losung dieser Aufgabe schlagt die Erfindung bei einer 
gattungsgemaBen Vorrichtung zum Dosieren von Fasern vor, daB 
die Fasern als vorkonf ektionierte Kurzfasern vorgegebener 
Lange ausgebildet sind, und daB das Mengenmeflgerat eine 
Wiegeeinrichtung ist, wobei die Dosierung gravimetrisch 
erfolgt. Die Kurzfasern konnen unterschiedliche Langen 
besitzen, sind jedoch in der Regel gleichlang ausgebildet und 
weisen im allgeraeinen eine Lange im Bereich zwischen ca. 5 mm 
und ca. 40 mm auf . - Die Erfindung geht zunachst von der 
Erkenntnis aus, dafl vorkonf ektionierte Kurzfasern praktisch 
zu einem vergleichbaren Preis wie Glas-Faserband zur Verfii- 
gung stehen, folglich auf das nach dem Stand der Technik 
erforderliche aufwendige Zerhacken verzichtet werden kann. 
Zwar besteht bei derartigen Kurzfasern regelmaBig das 
Problem, daB diese " verklumpen" konnen oder sich sogenannte 
"Igel" bilden. Allerdings wird diesem Problem erf indungsgemaB 
dadurch begegnet, daB der Auf nahmebehalter nach weiter 
bevorzugter Ausf iihrungsf orm fuBseitig im Bereich einer 


Andirejewskfl, Hooike & Soziers, Patentarnwalte in Essen 


3 

Dosierof f nung eine die Dosierof f nung unter Bildung beidsei- 
tiger Langsspalte verschliefiende Dosierwalze und eine daruber 
befindliche Auf lockerungswalze aufweist- Jedenfalls wird 
hierdurch insgesamt eine Auflockerung erreicht, wobei die 
Dosierwalze fur die dosierte Austragung der Fasermenge nach 
Art eines Miststreuers sorgt- Die vorgenannte Auflockerung 
ist deshalb erf orderlich, damit ein feinfiihliges und beson- 
ders genaues Dosieren gelingt. Denn hierzu ist es unabding- 
bar, die ausgetragene Fasermenge mittels der Wiegeeinrichtung 
gravimetrisch zu erfassen. D.h-, die Fasermenge, welche den 
Auf nahmebehalter mittels der Dosierwalze verlafit, wird in der 
nachgeschalteten Wiegeeinrichtung gewogen. Sobald die 
gewunschte Menge an Fasern vorliegt, wird die Dosierwalze 
gestoppt. Jedenfalls laBt sich hierdurch eine aufierst genaue 
Portionierung der ausgetragenen Fasermenge erreichen, und 
zwar in gewichtsmaBiger Hinsicht. Dies ist von besonderer 
Bedeutung bei der Herstellung homogenen Mortels oder Betons. 

Hinzu kommt, daB der konstruktive Auf wand - gegeniiber dem 
Stand der Technik - verringert ist und demzufolge gleich- 
zeitig die Kosten gesenkt sind. Denn die erf indungemafie 
Vorrichtung kommt mit einer relativ einfach aufgebauten 
Dosierwalze und Auf lockerungswalze aus. Zusatzlich muB 
beriicksichtigt werden, daB bei der Realisierung der Wiegeein- 
richtung auf genaue Wagezellen zuriickgegrif f en werden kann, 
welche preisgunstig zur Verfugung stehen. Komplizierte 
f aservolumetrische MeBeinrichtungen sind nicht erf orderlich . 
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Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind im 
folgenden aufgeflihrt. So weisen die Dosierwalze und die Auf- 
lockerungswalze regelmaBig prallel zueinander verlaufende 
Walzenachsen auf, die im allgemeinen in einer gemeinsamen 
Vertikalebene angeordnet sind- Sofern die Dosierof f nung 
spiegelsymmetrisch in bezug auf eine vertikale Spiegelebene 
ausgebildet ist, sind die Walzenachsen hauptsachlich uber- 
einander in der Spiegelebene angeordnet. Hierdurch laBt sich 
ein besonders f unktionsgerechter und kompakter Aufbau 
realisieren, AuBerdem ist eine symmetrische Gestaltung der 
(gleichgroBen) Langsspalte gegeben, wodurch die Faseraustra- 
gung und Dosierung erleichtert wird. Denn nun werden die 
Kurzfasern exakt in dem Bereich auf gelockert, in welchem sie 
anschliefiend von der darunter befindlichen Dosierwalze 
aufgenommen und gleichmaBig ausgetragen werden. AuBerdem 
besteht hierdurch die prinzipielle Moglichkeit, beide Walzen 
einfach uber einen gemeinsamen Antrieb rotativ zu beaufschla- 
gen. Im allgemeinen arbeitet man jedoch mit getrennten 
Antrieben, weil die Dosierwalze und die Auf locker ung swal ze 
rgelmaBig gegenlaufig mit unterschiedlichen Drehzahlen 
rotieren. Dabei ist die Drehzahl der Dosierwalze und/oder die 
Drehzahl der Auf lockerungswalze bevorzugt mittels eines 
Frequenzumrichters an die Lange der Kurzfasern anpaBbar. 
Sofern diese Lange gering ist, kann man mit hoheren 
Drehzahlen als bei groBerer Lange gearbeitet werden. 

Bei der Auf lockerungswalze handelt es sich im allgemeinen urn 
eine Stachelwalze mit auf einem Walzenkorper groBtenteils 
senkrecht aufstehenden Stacheln. Die Dosierwalze ist in der 
Regel als Burstenwalze mit auf einem Walzenkorper angeordne- 


Andrejjewslki, H mke & S zien, Pafentanwalf in Ess n 


5 


ten Borsten ausgebildet. Der Auf nahmebehalter kann fuBseitig 
im Bereich der Dosierof fnung im Querschnitt konisch verjiingt 
mit die Dosierof f nung einfassenden Konusflachen ausgebildet 
sein, wobei an den Konusflachen entlanggleitende Schieber- 
platten vorgesehen sind, welche zur Variation der GroBe der 
Dosierof fnung verstellbar ausgefiihrt sind und iiber fuBseitige 
Unterkanten der Konusflachen unter Begrenzung der Dosier- 
offnung und Veranderung der GroBe der beidseitigen Langs- 
spalte vorkragen. Folglich definieren letztlich die Schieber- 
platten die GroBe bzw. den Querschnitt der Dosierof fnung . 
Gleichzeitig werden die Langsspalte verandert. Im Falle der 
Verwendung von Kurzfasern mit relativ groBer Lange weist die 
Dosierof fnung eine entsprechend groBe Querschnittsf lache auf. 
Beim Einsatz von Kurzfasern geringer Lange konnen die 
Schieberplatten dagegen naher an die Dosierwalze herange- 
fahren werden- Endlich sind die Kunststof f asern bevorzugt als 
Polyethylen-, Polypropylen- oder Polyamidf asern ausgebildet . 
Bei den Stahlf asern kann es sich urn Stahlnadeln handeln. 

Im folgenden wird die Erfindung anhand einer lediglich ein 
Ausf uhrungsbeispiel darstellenden Zeichnung naher erlautert; 
es zeigen: 

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht der wesentlichen 

Teile der erf indungsgemaBen Vorrichtung, 

Fig. 2 eine schematische Darstellung einer Faser- 

dosieranlage und 
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Fig- 3 und 4 die Integration der erf indungsgemaBen Faser- 
dosieranlage in eine Vorrichtung zum Aufbe- 
reiten von Fasern zur Verwendung bei der Her- 
stellung von Faserzementmortel bzw. Polymer- 
beton. 

In den Figuren ist eine Vorrichtung zum Dosieren von Fasern F 
fur die Herstellung von beispielsweise Faserzementmortel, im 
Ausf iihrungsbeispiel eine Faserdosieranlage fur Glas-, 
Kunststoff- oder Stahlfasern F gezeigt. Diese weist in ihrem 
grundsatzlichen Aufbau eine Zuf uhrvorrichtung 1 fiir die 
Fasern F, einen Auf nahmebehalter 2 fiir die zugefuhrten Fasern 
F und ein MengenmeBgerat 3 auf- Eine aus dem Auf nahmebehalter 
2 augetragene Fasermenge ist nach MaBgabe des MengenmeBgera- 
tes 3 dosierbar. Die Fasern F sind als vorkonf ektionierte 
Kurzfasern F vorgegebener Lange ausgebildet- Bei dem Mengen- 
meBgerat 3 handelt es sich urn eine Wiegeeinrichtung 3, wobei 
die Dosierung gravimetrisch, d.h. gewichtsmaflig erfolgt. Die 
Zufuhreinrichtung 1 ist ausweislich der Fig. 3 als Zyklonab- 
scheider 5 ausgebildet. Dieser arbeitet in der Weise, daB 
mittels eines Saugaggregates 4 Fasern F in den Zyklonab- 
scheider 5 mit hoher Geschwindigkeit eingesaugt werden, und 
zwar in tangentialer Richtung. Die Fasern F werden durch die 
Innenwandung des Zyklonabscheiders 5 auf Kreisbahnen gezwun- 
gen und lagern sich unter Geschwindigkeitsabnahme fuBseitig 
des Zyklonabscheiders unter Bildung einer Betriebsschicht ab. 

Im allgemeinen sind die Fasern bzw. Kurzfasern F gleich 
ausgebildet und weisen eine Lange im Bereich zwischen ca. 
5 mm und ca. 40 mm auf. Sofern Kunststoff asern F dosiert 
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werden, handelt es sich regelmaBig urn Polyethylen-, 
Polypropylen- oder Polyamidf asern . Der Auf nahmebehalter 2 
weist fuBseitig im Bereich einer Dosierof f nung 6 eine die 
Dosierof f nung 6 unter Bildung beidseitiger Langsspalte 7 
verschlieBende Dosierwalze 8 und eine daruber befindliche 
Auf lockerungswalze 9 auf. Die Dosierwalze 8 und die Auf- 
lockerungswalze 9 besitzten parallel zueinander verlaufende 
Walzenachsen, welche in einer gemeinsamen Vertikalebene V 
angeordnet sind (vgl. Fig. 2). 

Die Dosierof f nung 6 ist spiegelsymmetrisch in bezug auf eine 
vertikale Spiegelebene S ausgefiihrt, wobei die Walzenachsen 
ubereinander in der Spiegelebene S angeordnet sind. D.h., 
nach dem Ausf uhrungsbeispiel fallen die vorgenannte Vertikal- 
ebene V und die Spiegelebene S zusammen. 

Die Dosierwalze 8 und die Auf lockerungswalze 9 rotieren 
gegenlaufig mit unterschiedlichen Drehzahlen. Sie werden von 
getrennten Antrieben 10 rotativ beauf schlagt . Zusatzlich sind 
Zahnriemen 11 fur den Antrieb zwischengeschaltet (vgl- Fig. 1 
und 3). Die Drehzahl der Dosierwalze 8 und/oder die Drehzahl 
der Auf lockerungswalze 9 sind mittels eines nicht gezeigten 
Pre quen zumr ichter s an die Lange der Kurzf asern F anpafibar. Je 
kiirzer die Kurzfasern F ausgefiihrt sind, urn so groBer kann 
die Drehzahl der Dosierwalze 8 gewahlt werden. Die 
Auf lockerungswalze 9 ist nach dem Ausf uhrungsbeispiel als 
Stachelwalze 9 mit auf einem Walzenkorper senkrecht auf- 
stehenden Stacheln 12 ausgebildet- Die Stacheln 12 konnen 
unterschiedlich lang sein, weisen jedoch nach dem Ausfiih- 
rungsbeispiel ausweislich der Fig. 1 insgesamt eine gleiche 
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Lange auf. Bei der Dosierwalze handelt es sich urn eine 
Biirstenwalze mit auf einem Walzenkorper angeordneten Borsten 
13. Diese Borsten 13 konnen auf dem Walzenkorper gleichniaBig 
verteilt oder zu einzelnen Borstenbiischeln zusammengef afit 
sein (vgl. Fig. 1) - 

Ausweislich des vergroBerten Ausschnittes in Fig. 2 ist der 
Auf nahmebehalter 2 fuBseitig im Bereich der Dosierof f nung 6 
im Querschnitt konisch verjiingt ausgebildet. An dieser Stelle 
sind die Dosierof f nung 6 einfassende Konusflachen 14 vorge- 
sehen. An diesen Konusflachen 14 finden sich entlanggleitende 
Schieberplatten 15, welche zur Variation der GroBe der 
Dosierof f nung 6 verstellbar ausgefiihrt sind und liber 
fuBseitige Unterkanten 16 der Konusflachen 14 unter Begren- 
zung der Dosierof f nung 6 und Veranderung der GroBe der 
beidseitigen Langsspalte 7 vorkragen. D.h. f je nach Stellung 
der Schieberplatten 15 laBt sich die Querschnittsf lache der 
Dosierof f nung 6 variieren. Gleichzeitig wird die GroBe der 
Langsspalte 7 verandert. 

Bei der Wiegeeinrichtung 3 handelt es sich nach dem Ausfuh- 
rungsbeispiel um drei Wagezellen 3. Diese Wagezellen 3 dienen 
ausweislich der Fig. 2 dazu, das Gewicht der aus dem Auf- 
nahmebehalter 2 in einen Behalter 17 ausgetragenen Fasermenge 
zu bestimmen. Sobald ein bestimmtes Sollgewicht erreicht ist f 
wird der Dosiervorgang gestoppt, d.h. die Dosierwalze bzw. 
Biirstenwalze 8 wird angehalten. Zu diesem Zweck sind die 
Wagezellen 3 an eine Steueranlage 18 angeschlossen, welche 
den Antrieb fur die Dosierwalze bzw. Biirstenwalze 8 steuert . 
Gleichzeitig kann auch die Auf lockerungswalze bzw. Stachel- 
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walze 7 entsprechend ein- und ausgeschaltet werden. Auch die 
jeweiligen Drehzahlen lassen sich mit Hilfe der Steueranlage 
18 variieren. In diesem Zusaminenhang ist es wichtig, daB das 
Leergewicht des Behalters 17 moglichst gering ist/ damit die 
Wagezellen 3 fiir moglichst geringes Gewicht ausgelegt und 
folglich besonders genau arbeiten konnen. Dementsprechend 
kommt es insbesondere darauf an, das Taragewicht so gering 
wie moglich einzustellen. Wahrend des Dosiervorganges ist ein 
Schieber 19 fufiseitig des Aufnahmebeh alters 2 geoffnet. 

Nach Fig. 3 werden die Fasern bzw. Kurzfasern F zunachst von 
dem Zyklonabscheider 5 bis zu einer bestimmten Dicke einer 
Betriebsschicht oberhalb eines dortigen Schiebers 20 gesam- 
melt- Selbstverstandlich kann anstelle des Schiebers 20 auch 
ein anderes Absperrorgan eingesetzt werden. Dies gilt 
naturlich auch fur den vorerwahnten Schieber 19. Nach Offnen 
des Schiebers 20 fallen die Fasern F in den Auf nahmebehalter 

2 mit Dosierwalze bzw. Biirstenwalze 8 und Auf lockerungs walze 
bzw. Stachelwalze 9. Hier werden die Fasern F auf gelockert . 
Im AnschluB daran werden sie dem darunter angeordneten 
Behalter 17 zugefxihrt, dessen Gewicht mittels der Wagezellen 

3 bestimmt wird- Dieser Behalter 17 ist wie der zuvor 
beschriebene Auf nahmebehalter 2 aufgebaut und weist gleich- 
falls eine Auf lockerungswalze 9 und eine Dosierwalze 8 auf. 
Nachdem die Fasern F im Auf nahmebehalter 2 aufgelockert 
worden sind, gelangen sie nach Offnen des weiteren Schiebers 
bzw. Absperrorganes 19 in diesen Behalter 17, welcher zur 
Bestimmung des Gewichtes mittels elastischer Rohrverbindungen 
22 gewichtsmaBig von der iibrigen Anlage entkoppelt ist. 
Dieser Behalter 17 dient gleichsam als Wiegebehalter , wobei 
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bei Erreichen des Sollgewichtes der aus dem Auf nahmebehalter 
2 ausgetragenen Fasermenge wiederum iiber eine in dieser Figur 
nicht dargestellte Steueranlage 18 die Abschaltung der oberen 
Dosierwalze 8 erfolgt. Wahrend des Wiegevorganges sind das 
Absperrorgan 19 sowie ein fuBseitig des Behalters 17 
vorgesehenes Absperrorgan bzw. ein Schieber 23 geschlossen. 
SchlieBlich wird dieses Absperrorgan bzw. der Schieber 23 
nach Beendigung des Wiegevorganges geoffnet und die Fasern F 
werden nach nochmaliger Auflockerung mittels der unteren 
Auf locker ungswalze 9 sowie ggf. dosiert von der unteren 
Dosierwalze 8 zur weiteren Verarbeitung ausgetragen. Dabei 
wird so vorgegangen, daB nicht nur die Auf lockerungswalze 9 
und die korrespondierende Dosierwalze 8 unterschiedliche 
Geschwindigkeiten aufweisen, sondern dies auch insgesamt fur 
die jeweiligen oberen und unteren Walzenpaare 8, 9 gilt. 

Das in der Fig. 4 dargestellte Ausf iihrungsbeispiel stellt 
eine abgewandelte Ausf uhrungsf orm der Fig. 3 dar. Insofern 
beziehen sich gleiche Bezugsziffern auf libereinstimmende 
Bauteile. Allerdings wird vorliegend nicht das Gewicht des 
Behalters 17 mittels der Wagezellen 3 bestimmt- Vielmehr ist 
oberhalb des Behalters 17 ein eigener Wagebehalter 25 vor- 
gesehen, welcher von dem Behalter 17 mittels einer elasti- 
schen Rohrverbindung 21 gewicht smaBig abgekoppelt ist. 
Daruber hinaus ist dieser Wagebehalter 25 mittels der bereits 
angesprochenen elastischen Rohrverbindung 22 vom Aufnahme- 
behalter 2 mit Dosierwalze bzw. Burstenwalze 8 und Auf- 
lockerungswalze bzw. Stachelwalze 9 entkoppelt. Nachdem die 
Fasern F in diesem Auf nahmebehalter 2 aufgelockert worden 
sind, werden sie im AnschluB hieran in den darunter ange- 
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ordneten Wagebehalter 25 uberfiihrt, dessen Gewicht mittels 
der Wagezellen 3 bestimmt wird. Da das Taragewicht dieses 
Wagebehalters 25 sehr klein gehalten werden kann, eignet sich 
die in Fig- 4 dargestellte Ausf lihrungsf orm besonders fur das 
Abwiegen kleinster Mengen an Fasern F f sogar bis hinunter in 
den Gramm-Bereich. 

Jedenfalls gelangen die Fasern F auf ein Absperrorgan bzw. 
einen Schieber 24, so daB sich deren Gewicht bei ge- 
schlossenen Schiebern 19, 24 bzw. Absperrorganen bestimmen 
laBt. Erst im AnschluB an diese Gewichtsbestimmung werden die 
Fasern F in den Behalter 17 durch Offnen des Schiebers bzw. 
Absperrorganes 2 4 Ciberfuhrt. Hier erfolgt - wie bereits be- 
schrieben - eine nochmalige Auflockerung der Fasern F mittels 
unterer Auf lockerungswalze 9 sowie ggf . ein dosierter Austrag 
unter Zuhilfenahme der unteren Dosierwalze 8. 
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Schutzanspriiche 

1. Vorrichtung zum Dosieren von Fasern (F) fur die 
Herstellung von beispielsweise Faserzementraortel, insbesonde- 
re Faserdosieranlage fur Glas-, Kunststoff- oder Stahlfasern 
(F), mit einer Zuf iihrvorrichtung (1) fur die Fasern (F) mit 
einem Auf nahmebehalter (2) fiir die zugefiihrten Fasern (F), 
und mit einem MengenmeBgerat (3), wobei eine aus dem Auf nah- 
mebehalter (2) ausgetragene Fasermenge nach MaBgabe des 
MengenmeBgerates (3) dosierbar ist, d a d u r c h 
gekennzeichnet, daB die Fasern (F) als vorkon- 
fektionierte Kurzfasern (F) vorgegebener Lange ausgebildet 
sind, und daB das MengenmeBgerat (3) eine Wiegeeinrichtung 
(3) ist, wobei die Dosierung gravimetrisch erfolgt. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Kurzfasern (F) gleichlang ausgebildet sind und eine Lange 
im Bereich zwischen ca. 5 mm und ca. 4 0 mm aufweisen. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Auf nahmebehalter (2) fuflseitig im Bereich einer 
Dosierof f nung (6) eine die Dosierof f nung (6) unter Bildung 
beidseitiger Langsspalte (7) verschlieBende Dosierwalze (8) 
und eine daruber befindliche Auf lockerungswalze (9) aufweist. 

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Dosierwalze (8) und die Auf locke- 
rungswalze (9) parallel zueinander verlaufende Walzenachsen 
aufweisen. 
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5- Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Walzenachsen in einer gemeinsamen 
Vertikalebene (V) angeordnet sind. 

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Dosierof f nung (6) spiegelsymmetrisch 
in bezug auf eine vertikale Spiegelebene (S) ausgebildet ist, 
und daB die Walzenachsen ubereinander in der Spiegelebene (S) 
angeordnet sind. 

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Dosierwalze (8) und die Auflocke- 
rungswalze (9) gegenlaufig mit unterschiedlichen Drehzahlen 
rotieren. 

8* Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Drehzahl der Dosierwalze (9) und/oder 
die Drehzahl der Auf lockerungswalze (9) mittels eines 
Prequenzumrichters an die Lange der Kurzfasern (P) anpafibar 
ist. 

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Auf lockerungswalze (9) als Stachel- 
walze (9) mit auf einem Walzenkorper aufstehenden Stacheln 
(12) ausgebildet ist. 

10. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Dosierwalze (8) als Biirstenwalze (8) 
mit auf einem Walzenkorper angeordneten Borsten (13) ausge- 
bildet ist. 
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11. Vorrichtung nach einera der Anspruche 1 bis 10, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Auf nahmebehalter (2) fuBseitig im 
Bereich der Dosierof f nung (6) im Querschnitt konisch verjungt 
mit die Dosierof f nung (6) einfassenden Konusflachen (14) 
ausgebildet ist, wobei an den Konusflachen (14) 
entlanggleitende Schieberplatten (15) vorgesehen sind, welche 
zur Variation der GroBe der Dosierof f nung (6) verstellbar 
ausgefiihrt sind und iiber fuBseitige Unterkanten (16) der 
Konusflachen (14) unter Begrenzung der Dosierof f nung (6) und 
Veranderung der GroBe der beidseitigen Langsspalte (7) 
vorkragen . 

12. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 11, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Kunststof f asern (F) als Polyethylen-, 
Polypropylen- oder Polyamidf asern ausgebildet sind. 
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